
Рекомендации к оцениванию 
практического конкурса муниципального этапа всероссийской  

олимпиады школьников по технологии 
в 2016-2017 учебном году 

 
Технология швейных изделий 

 
Карта пооперационного контроля к практической работе 

 
«Обработка подрезов» 

 
7-8 класс 

 
№ 
п/п 

Критерии оценивания Максималь 
ное  
ко-во  
баллов 

К-во 
баллов 
выстав 
ленных 
членами 
жюри  

Номер 
участника 

1 Определение лицевой стороны ткани  
(да/нет) 

 
2 

  

2 Размеры подреза соответствуют 
чертежу (да/нет) 

 
1 

  

3 Выполнение закрепки в начале и конце 
стачивания подреза 7-10 мм 

 
2 

  

4 Равномерность сборки (да/нет) 2   
5  Стачивание подреза со сводом строчки 

«на нет» к концу подреза на 7 мм от 
него 

 
 

3 

  

6 Выполнение обметочной строчки зигзаг 
со стороны детали со сборкой  
(да/нет) 

 
 

2 

  

7 Выполнение отделочной строчки на 2 мм 
от шва стачивания с лицевой стороны без 
сборок (да/нет) 

 
 

3 

  

8 Качество сутюживания: ткань у концов 
подреза ровная, без волнистости и мягких 
складочек (да/нет) 

 
 

2 

  

9 Соблюдение безопасных приемов труда 
(да/нет) 

 
3 

  

Итого 20   



Карта пооперационного контроля к практической работе 
 

«Обработка прямой кокетки с клапаном» 
 

9 класс 

 
№ 
п/п 

Критерии оценивания Максималь 
ное  
ко-во  
баллов 

К-во 
баллов 
выстав 
ленных 
членами 
жюри  

Номер 
участника 

1 Лицевые стороны деталей определены 
верно (да/нет) 

 
1 

  

2 Ширина шва обтачивания клапана 7 ±2 
мм 

 
2 

  

3 Качество высеченных углов (да/нет) 1   
4 Качество выправленных углов (да/нет) 2   
5 Ширина канта (1-2) мм 1   
6 Приутюживание клапана (да/нет) 1   
7 Ширина отделочной строчки 5 ±1 мм  2   
8 Симметрия клапана (да/нет) 1   
9 Совмещение клапана с рассечками ±2 

мм 
 

1 
  

10 Ширина шва притачивания  кокетки 
10±2 мм 

 
2 

  

11 Выполнение машинных закрепок 
(да/нет) 

 
1 

  

12 Заутюживание шва в сторону кокетки 
(да/нет) 

 
1 

  

13 Ширина отделочной строчки 5±1 мм 1   
14 Выполнение обметочной строчки со 

стороны полочки (да/нет) 
 

1 
  

15 Качество окончательной влажно 
тепловой обработки (да/нет) 

 
1 

  

16 Соблюдение безопасных приемов труда 
да/нет) 

 
1 

  

Итого: 20   



Карта пооперационного контроля к практической работе 
 

«Обработка застежки в шве притачивания планки» 
 

10-11 классы 

 
№ 
п/п 

Критерии оценивания Максималь 
ное  
ко-во  
баллов 

К-во 
баллов 
выстав 
ленных 
членами 
жюри  

Номер 
участника 

1 Лицевые стороны деталей определены 
верно (да/нет) 

1 
 

  

2 Ширина шва застрачивания 
внутреннего среза подборта (7-10) ±2мм 

 
2 

  

3 Ширина отделочной строчки по 
внутреннему срезу подборта (1-2)±1мм 

 
1 

  

4 Одинаковая длина петель (да/нет) 2   
5 Ширина шва соединения планки с 

полочкой 10 мм±1 мм 
 

1 
  

6 Ширина шва соединения планки с 
подбортом 10 мм±1 мм 

 
2 

  

7 Качественное выполнение 
разутюживания швов (да/нет) 

 
1 

  

8 Четкое совпадение петель и стачных 
швов соединения планки (да/нет) 

 
2 

  

9 Углы высечены в обтачных швах 
(да/нет) 

 
1 

  

10 Качество обтачивания уступов (да/нет) 1   
11 Качество обтачивания нижнего угла 

(да/нет) 
 

1 
  

12 Качество прокладывания отделочных 
строчек (да/нет) 

 
1 

  

13 Ширина отделочных строчек (1-2)±1 мм 1   
14 Качество окончательной влажно 

тепловой обработки (да/нет) 
 

2 
  

15 Соблюдение безопасных приемов труда 
(да/нет) 

 
1 

  

Итого: 20   



 
 

Моделирование и конструирование швейных изделий 
 

Карта пооперационного контроля к практической работе  
 

7-8 класс 
 

«Моделирование юбки» 
 

№ 
п/п 

Критерии оценивания Максималь 
ное  
ко-во  
баллов 

К-во 
баллов 
выстав 
ленных 
членами 
жюри  

Номер 
участника 

1 Создание разнообразных моделей юбок 
(с неповторяющимися элементами) 

 
3 

  

2 Нанесение линий фасона 3   
3 Выполнение поэтапного моделирования 4   
4 Название деталей выкройки 2   
5 Количество деталей кроя 3   
6 Направление нитей основы 2   
7 Припуски на обработку срезов 3   

Итого: 20   
 

Карта пооперационного контроля к практической работе  
 

9 класс 
 

«Моделирование юбки» 
 

№ 
п/п 

Критерии оценивания Максималь 
ное  
ко-во  
баллов 

К-во 
баллов 
выстав 
ленных 
членами 
жюри  

Номер 
участника 

1. Нанесение линий фасона на чертеж основы 8   
1 Нанесение линии кармана (2)   
2 Изменение положения вытачки на 

переднем полотнище юбки  
 

(1) 
  



3 Указание надписей «закрыть вытачку», 
«отрезать боковую часть» 

 
(1) 

  

4 Выполнение припуска на шлицу по 
линии середины заднего полотнища 
50÷80 мм 

 
 

(1) 

  

5 Выполнение припуска на застежку по 
линии середины переднего полотнища 
30÷40 мм  

 
 

(1) 

  

6 Изготовление полного комплекта 
деталей выкройки (переднее и заднее 
полотнище юбки, боковая часть 
переднего полотнища)  

 
 
 

(2) 

  

2. Подготовка выкройки к раскрою: 12   
 Переднее полотнище    

7 Название детали  (1)   
8 Количество деталей (1)   
9 Направление долевой нити  (1)   
10 Припуски на обработку по всем срезам (1)   

 Заднее полотнище    
11 Название детали  (1)   
12 Количество деталей (1)   
13 Направление долевой нити  (1)   
14 Припуски на обработку по всем срезам (1)   

 Боковая часть переднего полотнища    
15 Название детали  (1)   
16 Количество деталей  (1)   
17 Направление долевой нити  (1)   
18 Припуски на обработку по всем срезам (1)   

Итого: 20   
 
 
 
 
 
 



Карта пооперационного контроля к практической работе 
 

10-11 классы 
 

«Моделирование юбки» 
 

№ 
п/п 

Критерии оценивания Максималь 
ное  
ко-во  
баллов 

К-во 
баллов 
выстав 
ленных 
членами 
жюри  

Номер 
участника  

1. Нанесение линий фасона на чертеж основы 12  
1 Нанесение линии кокеток переднего и 

заднего полотнищ (1)
 

2 Нанесение линии низа переднего и 
заднего полотнищ 

(1)  

3 Закрытие вытачки на кокетке переднего 
полотнища (1)

 

4 Расширение переднего полотнища 
путем закрытия остатка вытачки (1)

 

5 Нанесение линий для расширения 
переднего полотнища через равные 
отрезки  

 
(1)

 

6 Нанесение линий для расширения 
заднего полотнища через равные 
отрезки 

 
(1)

 

7 Выполнение полного комплекта деталей 
(М1:4) (2)

 

8 Равномерное расширение переднего и 
заднего полотнищ по линии низа (1)

 

9 Наклеивание деталей с соблюдением 
направления нити основы. (2)

 

10 Вычерчивание новой линии низа 
переднего и заднего полотнища (1)

 

2. Подготовка выкройки к раскрою 8  
 Переднее и заднее полотнище  

11 Название детали, количество деталей (1)  
12 Направление долевой нити (1)  
13 Припуски на обработку каждого среза (1)  
14 Сгиб ткани на переднем и заднем 

полотнище (1)
 

 Кокетка переднего и заднего полотнища  
15 Название детали, количество деталей (1)  
16 Направление долевой нити (1)  
17 Припуски на обработку каждого среза (1)  
18 Сгибы ткани на кокетке заднего 

полотнища юбки (1)
 

Итого: 20  
 



Рекомендации к оцениванию 
практического конкурса муниципального этапа всероссийской  

олимпиады школьников по технологии 
в 2016-2017 учебном году 

 
Номинация «Техника и техническое творчество» 

 
7 класс 

 
Ручная обработка древесины 

 
Подставка под горячее 

 
№ Критерии оценки Макси К-во Номер 
п/п  мальное баллов, участника 

  к-во выстав  
  баллов ленных 

членами 
жюри 

 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасных 
приемов работы 

 
1 

  

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  

4. Разработка чертежа. 5   
5. Технология изготовления изделия: 

- выполнение эскиза подставки под го-
рячее; 
- технологическая последовательность; 
- составление композиции для украшения 
подставки  выжиганием 
 

26 
 

(10) 
(6) 

 
(10) 

  

6. Оригинальность изделия 4   
7. Уборка рабочего места 1  
8. Время изготовления - 90 мин. 1  
 Итого: 40  

 
Детская лопаточка для песочницы 

 
№ Критерии оценки Макси К-во Номер 
п/п  мальное баллов, участника 

  к-во выстав  
  баллов ленных 

членами 
жюри 

 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасных 
приемов работы 

 
1 

  



3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  

4. Разработка чертежа. 5   
5. Технология изготовления изделия: 

- разметка заготовки в соответствие с 
чертежом; 
- технологическая последовательность 
изготовления изделия; 
- точность изготовления готового 
изделия в соответствии с чертежом и 
техническими условиями; 
- качество и чистовая обработка готового 
изделия 
 

26 
 

(3) 
 

(17) 
 
 

(3) 
 

(3) 

  

6. Оригинальность изделия 4   
7. Уборка рабочего места 1  
8. Время изготовления - 90 мин. 1  
 Итого: 40  

 
Малогабаритная хозяйственная доска 

 
№ 
п/ п 

Критерии оценки Макси- 
мальное 
к-во 

баллов 
 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасных 
приемов работы 

 
1 

 

3. Соблюдение порядка на рабочем 
месте. Культура труда 

 
1 

 

4. Разработка чертежа 5  
5. Оригинальность конструкции 1  
6. Технология изготовления изделия: 

- разметка заготовки в соответствие с 
разработанным чертежом; 

- технологическая 
последовательность изготовления 
изделия; 

- разметка и сверление ручки 
заготовки; 

- качество и точность изготовления 
изделия; 

- чистовая обработка 

25 
 

(5) 
 
 

(10) 
 

(4) 
 

(3) 
(3) 

 

7. Декоративная отделка 4  
8. Уборка рабочего места 1  
9. Время изготовления - 90 мин 1  
 Итого: 40 

 
 



Рукоятка к молотку 
 

№ 
п/ п 

Критерии оценки Макси- 
мальное 
к-во 

баллов 
 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасных 
приемов работы 

 
1 

  

3. Соблюдение порядка на рабочем 
месте. Культура труда 

 
1 

  

4. Оригинальность конструкции 1   
  

5. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

разработанным чертежом; 
- технологическая 

последовательность изготовления 
изделия; 

- разметка и сверление ручки 
заготовки; 

- качество и точность изготовления 
изделия; 

- чистовая обработка 

30 
 

(5) 
 

(15) 
 

(4) 
 

(3) 
 

(3) 

  

6. Декоративная отделка 4   
7. Уборка рабочего места 1   
8. Время изготовления - 90 мин 1   

 Итого: 40 
 

  

 
Ручная металлообработка 

 
Лопаточка (шпатель) для ремонтных и штукатурных работ 

 
№ 
п/п 

Критерии оценки Макси- 
мальное 
к-во 

баллов 
 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасных 
приемов работы 

 
1 

 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
2 

 

4. Разработка чертежа. Оригинальность 
изделия 

 
5 

 



5. Подготовка рабочего места, материала, 
инструментов 

 
1 

 

6. Технология изготовления изделия:  
- технологическая последовательность 

изготовления изделия;  
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом;  
- рубка контура заготовки зубилом;  
- опиливание контура заготовки;  
- чистовая обработка;  
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом и 
техническими условиями 

24 
 

(9) 
 

(3) 
(3) 
(3) 
(3) 

 
 

(3) 

 

7. Разметка и сверление заготовки 2  
8. Качество, чистовая обработка и дизайн 

готового изделия 
 
2 

 

9. Уборка рабочего места 1  
10. Время изготовления - 90 мин 1  

 Итого: 40  
 

Ушко подвески для школьных стендов 
 

№ 
п/ п 

Критерии оценки Макси- 
мальное 
к-во 

баллов 
 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасных 
приемов работы 

 
1 

 

3. Соблюдение порядка на рабочем 
месте. Культура труда 

 
1 

 

4. Подготовка рабочего места, 
материала, инструментов 

1  

5. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия в соответствии с 
чертежом; 

- разметка, сверление и зенкование 
отверстий; 

- точность изготовления готового 
изделия в соответствии с чертежом; 

- качество и чистовая обработка 
готового изделия 

34 
 

(3) 
 
 

(20) 
 

(3) 
 

(4) 
 

(4) 

 

8. Уборка рабочего места 1  
9. Время изготовления - 90 мин 1  
 Итого: 40 

 
 



Декоративный крючок 
 

№ 
п/ п 

Критерии оценки Макси- 
мальное 
к-во 

баллов 
 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасных 
приемов работы 

 
1 

 

3. Соблюдение порядка на рабочем 
месте. Культура труда 

 
1 

 

4. Подготовка рабочего места, 
материала, инструментов 

 
1 

 

5. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия в соответствии с 
чертежом; 

- разметка, сверление и зенкование 
отверстий; 

- точность изготовления готового 
изделия в соответствии с чертежом; 

- качество и чистовая обработка 
готового изделия 

34 
 

(3) 
 
 

(20) 
 

(3) 
 

(4) 
 

(4) 

 

8. Уборка рабочего места 1  
9. Время изготовления - 90 мин 1  
 Итого: 40 

 
 

 
Фиксаторы для ручки слесарного молотка  

 
№ 
п/п 

Критерии оценки Макси- 
мальное 
к-во 

баллов 
 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

     
1. Наличие рабочей формы (халат, 

головной убор) 
1   

2. Соблюдение правил безопасных 
приемов работы 

1   

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

1   

4. Подготовка рабочего места, материала, 
инструментов 

1   



5. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия в соответствии с 
чертежом; 

- разметка, сверление и зенкование 
отверстий; 

- точность изготовления готового 
изделия в соответствии с чертежом; 

- качество и чистовая обработка 
готового изделия. 

34 
 

(3) 
 
 

(20) 
 

(3) 
 

(4) 
 

(4) 

  

6. Уборка рабочего места 1   
7. Время изготовления 90 мин. 1  
 Итого: 40 баллов 

 
 

 



8 класс 
 

Ручная обработка древесины 
 

Эскиз разделочной доски 
 
№ 
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное 
к-во 

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

     

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда 
 
1 

  
 

4. Технология изготовления изделия: 
 

- выполнение эскиза разделочной доски; 
 
- технологическая последовательность; 
 

- составление композиции для украше-
ния подставки выжиганием. 

 

31 
 

(10) 
 

(11) 
 
 

(10) 

  
 

5. Декоративная отделка. Оригинальность 
и дизайн 

 
4 

  

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   
 Итого: 40 

 
  

 
Разделочная доска 

 
№ 
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное 
к-во 

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Сроки и место 
проведения. 
Номер, ФИО 
участника 

     

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда 
 
1 

  
 

 
 
 



 
Деталь карниза дома 

 
№ 
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное 
к-во 

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

     
1. Наличие рабочей формы (халат, головной 

убор) 
 
1 

  

2. Соблюдение правил техники безопасности  
1 

  

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  

4. Разработка чертежа. Оригинальность 
элемента 

 
7 

  

5. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- разметка и сверление двух отверстий; 
- точность изготовления готового изделия 

в соответствии с чертежом; 
- качество и чистовая обработка готового 

изделия 

28 
 

(3) 
 

(15) 
(2) 

 
(4) 

 
(4) 

  

6. Уборка рабочего места 1   
7. Время изготовления - 135 мин 1   
 Итого: 40 

 
  

 
 
 

4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- сверление отверстия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- чистовая обработка и качество 

готового изделия 

31 
 

(6) 
 

(9) 
(8) 

 
(5) 

 
(3) 

  
 

5. Декоративная отделка. Оригинальность 
и дизайн 

 
4 

  

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   
 Итого: 40 

 
  



Механическая обработка древесины 
 

Толкушка из древесины 
 
№ 
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное 
к-во 

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил техники 
безопасности 

 
1 

  

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  

4. Разработка чертежа. Оригинальность 
элемента 

 
7 

  

5. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
 

- технологическая последовательность 
изготовления изделия; 

 

- точность изготовления готового 
изделия в соответствии с чертежом; 

 

- качество и чистовая обработка 
готового изделия 

28 
 

(6) 
 

 
(16) 

 

 
(2) 

 

 
(4) 

  

6. Уборка рабочего места 1   
7. Время изготовления - 90 мин 1   

 Итого: 40 
 

  

 
 

Вешалка для полотенца 
 

№ 
п/ п 

Критерии оценки Макси- 
мальное 
к-во 

баллов 
 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасных 
приемов работы 

 
1 

 

3. Соблюдение порядка на рабочем 
месте. Культура труда 

 
1 

 

6. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 

29 
 

(5) 

 



- технологическая последовательность 
изготовления изделия; 

- точность изготовления готового 
изделия в соответствии с чертежом; 

- качество и чистота обработки 
готового изделия 

 
(15) 

 
(5) 

 
(4) 

7. Декоративная отделка готового 
изделия 

 
3 

 

 Оригинальность изделия 3  
8. Уборка рабочего места 1  
9. Время изготовления - 90 мин 1  
 Итого: 40 

 
 

 
 
 

Ручная металлообработка 
 

Скоба 
 
№ 
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное 
к-во 

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил техники 
безопасности 

 
1 

  

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  

4. Разработка чертежа. Оригинальность 
элемента 

 
7 

  

5. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- качество и чистовая обработка 

готового изделия 

28 
 

(6) 
 

(16) 
 

(2) 
 

(4) 

  

6. Уборка рабочего места 1   
7. Время изготовления - 90 мин 1   
 Итого: 40 

 
  

 
 
 
 
 



Универсальный ключ для ручного лобзика 
 

№ 
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное 
к-во 

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

     
1. Наличие рабочей формы (халат, 

головной убор) 
1   

2. Соблюдение правил техники 
безопасности. 

2   

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

1   

4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом и техническими условиями;  
- технология изготовления изделия по 

линиям видимого контура;  
- изготовление технологической 

прорези;  
- изготовление позиций «А»;  
- изготовление жала отвертки; 
 - двухсторонняя чистовая обработка 

плоскостей заготовки до металлического 
блеска;  

- качество и финишная обработка 
готового изделия;  

- точность изготовления готового 
изделия в соответствии с чертежом и 
техническими условиями 

32 
 

(3) 
 

(9) 
 

(4) 
(2) 
(2) 

 
 

(4) 
 

(4) 
 
 

(4) 

  

5. Дизайн готового изделия 2   
6. Уборка рабочего места 1   
7. Время изготовления - 90 мин 1   
 Итого: 40 

 
  

 
Механическая обработка металла 

 
Шпилька 

 
№ 
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное 
к-во 

баллов 

К-во  
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил техники 
безопасности 

 
1 

  



3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  

4. Разработка чертежа. Оригинальность 
элемента 

 
7 

  

5. Технология изготовления изделия: 
 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
 
- качество и чистовая обработка 

готового изделия 

28 
 
 

(6) 
 
 

(16) 
 
 

(2) 
 
 

(4) 

  

6. Уборка рабочего места 1   
7. Время изготовления - 90 мин 1   
 Итого: 40 

 
  

 
 



9 класс 
 

Ручная обработка древесины 
 

Подставка для ручек и карандашей 
 

№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во  
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда 
 
1 

  

4. Технология изготовления изделия: 
- разработайте технологическую карту 

подставки для ручек и карандашей;  
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- укажите вариант художественной 

отделки изделия 

31 
 

(10) 
 

(11) 
 

(10) 

  
 

5. Декоративная отделка. Оригинальность 
и дизайн 

 
4 

  

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   
 Итого: 40 

 
  

 
Подрамник для картины 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы  
1 

  
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  
 



4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- сверление отверстия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- чистовая обработка и качество 

готового изделия 

31 
 

(6) 
 

(9) 
(8) 

 
(5) 

 
(3) 

  
 

5. Декоративная отделка. Оригинальность 
и дизайн 

 
4 

  

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   
 Итого: 40   

 
Механическая обработка древесины 

 
Киянка 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
 участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  
 

4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- сверление отверстия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- чистовая обработка и качество 

готового изделия 

31 
 

(6) 
 

(9) 
(8) 

 
(5) 

 
(3) 

  
 

5. Декоративная отделка. Оригинальность 
и дизайн 

4   

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   
 Итого: 40 

 
  

 



Ручная обработка металла 
 

Оконный угольник 
 

№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  
 

4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- сверление отверстия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- чистовая обработка и качество 

готового изделия 

35 
 

(6) 
 

(14) 
(7) 

 
(5) 

 
(3) 

  
 

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   

 Итого: 40 
 

  

 
Лопаточка для ухода за комнатными растениями 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
2 

  
 



4. Технология изготовления изделия:  
- технологическая последовательность 

изготовления изделия в соответствии с 
чертежом;  

- разметка заготовки в соответствие с 
чертежом и техническими условиями;  

- разметка и сверление заготовки;  
- заточка штыковой части изделия;  
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом и 
техническими условиями  

- качество и чистовая обработка 
готового изделия 

32 
 
 

(10) 
 

(4) 
(3) 
(3) 

 
 

(6) 
 

(6)

  
 

5. Дизайн готового изделия 2   

6. Уборка рабочего места 1   
7. Время изготовления - 90 мин.  1   

 Итого: 40 
 

  

 
Механическая обработка металла 

 
Болт резцедержателя 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  
 

4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- сверление отверстия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- чистовая обработка и качество 

готового изделия 

35 
 

(6) 
 

(14) 
(7) 

 
(5) 

 
(3) 

  
 

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   

 Итого: 40 
 

  



10-11 классы 
 

Ручная обработка древесины 
 

Подставка для ручек и карандашей 
 

№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во  
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 

Культура труда 
 
1 

  

4. Технология изготовления изделия: 
- разработайте технологическую карту 

подставки для ручек и карандашей;  
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- укажите вариант художественной 

отделки изделия 

31 
 

(10) 
 

(11) 
 

(10) 

  
 

5. Декоративная отделка. Оригинальность 
и дизайн 

 
4 

  

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   
 Итого: 40 

 
  

 
Подрамник для картины 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы  
1 

  
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  
 



4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- сверление отверстия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- чистовая обработка и качество 

готового изделия 

31 
 

(6) 
 

(9) 
(8) 

 
(5) 

 
(3) 

  
 

5. Декоративная отделка. Оригинальность 
и дизайн 

 
4 

  

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   
 Итого: 40   

 
Механическая обработка древесины 

 
Киянка 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
 участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  
 

4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- сверление отверстия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- чистовая обработка и качество 

готового изделия 

31 
 

(6) 
 

(9) 
(8) 

 
(5) 

 
(3) 

  
 

5. Декоративная отделка. Оригинальность 
и дизайн 

4   

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   
 Итого: 40 

 
  

 



Ручная обработка металла 
 

Оконный угольник 
 

№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  
 

4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- сверление отверстия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- чистовая обработка и качество 

готового изделия 

35 
 

(6) 
 

(14) 
(7) 

 
(5) 

 
(3) 

  
 

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   

 Итого: 40 
 

  

 
Лопаточка для ухода за комнатными растениями 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
2 

  
 



4. Технология изготовления изделия:  
- технологическая последовательность 

изготовления изделия в соответствии с 
чертежом;  

- разметка заготовки в соответствие с 
чертежом и техническими условиями;  

- разметка и сверление заготовки;  
- заточка штыковой части изделия;  
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом и 
техническими условиями  

- качество и чистовая обработка 
готового изделия 

32 
 
 

(10) 
 

(4) 
(3) 
(3) 

 
 

(6) 
 

(6)

  
 

5. Дизайн готового изделия 2   

6. Уборка рабочего места 1   
7. Время изготовления - 90 мин.  1   

 Итого: 40 
 

  

 
Механическая обработка металла 

 
Болт резцедержателя 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Наличие рабочей формы (халат, 
головной убор) 

 
1 

  
 

2. Соблюдение правил безопасной работы 1   
 

3. Соблюдение порядка на рабочем месте. 
Культура труда 

 
1 

  
 

4. Технология изготовления изделия: 
- разметка заготовки в соответствие с 

чертежом; 
- технологическая последовательность 

изготовления изделия; 
- сверление отверстия; 
- точность изготовления готового 

изделия в соответствии с чертежом; 
- чистовая обработка и качество

готового изделия 

35 
 

(6) 
 

(14) 
(7) 

 
(5) 

 
(3) 

  
 

6. Уборка рабочего места 1   

7. Время изготовления - 90 мин.  1   

 Итого: 40 
 

  



Рекомендации к оцениванию 
практического конкурса по электротехнике муниципального этапа Всероссийской 

олимпиады школьников по технологии 
в 2016-2017 учебном году 

 
Номинация «Техника и техническое творчество» 

 
7 класс 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Нарисована схема светофора 10   
2. Собрана цепь светофора 10   
3. Проверена работоспособность 

светофора 10
 

4. Измерен ток через каждую лампу 10   
Итого: 40  

 
8 класс 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Изображена принципиальная
электрическая схема пятирожковой 
люстры с общим элементом защиты и 
элементами управления соответственно 
двумя лампами и тремя другими 
лампами 

 
 
 
 

10

 

2. Собрана схема и проверена ее 
работоспособность 10

 

3. Измерен ток через одну лампу, две 
лампы и три другие лампы, общий ток и 
общее напряжение, когда включены все 
лампы. Записаны результаты измерений

 
 

10

 

4. Сравнены значения общего тока и 
суммы токов, протекающих через 
лампы. Объяснён результат

 
5

 

5. Рассчитоно сопротивление зажженной 
лампы и измерено сопротивление 
незажженной лампы. Объяснено 
различие 

 
 
5

 

Итого: 40  

 



9 класс 
 

№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Изображена принципиальная 
электрическая схема 
двухполупериодного выпрямителя с 
нагрузкой в виде лампы накаливания и 
элементом управления 

 
 
 
 

10 

  

2. Собран из прилагаемых элементов 
макет выпрямителя с нагрузкой и 
элементом управления 

 
 

10 

  

3. Измерено мультиметром напряжение 
на нагрузке и результат записан. Про-
ведено наблюдение формы колебаний на 
выходе выпрямителя с помощью 
осциллографа 

 
 
 
 

10 

  

4. Включен сглаживающий емкостной 
фильтр, измерено напряжение на 
нагрузке и результат записан. Проведено 
наблюдение формы колебаний на 
нагрузке при наличии фильтра. Объяс-
нено различие результатов двух 
измерений 

 
 
 
 
 
 

10 

  

Итого: 40 
 

  

 
10-11 классы 

 
№  
п/п 

Критерии оценки Макси 
мальное  
к-во  

баллов 

К-во 
баллов, 
выстав 
ленных 
членами 
жюри 

Номер 
участника 

1. Изображена принципиальная 
электрическая схема 
двухполупериодного выпрямителя с 
нагрузкой в виде лампы накаливания и 
элементом управления 

 
 
 
 

10 

  

2. Собран из прилагаемых элементов 
макет выпрямителя с нагрузкой и 
элементом управления 

 
 

10 

  

3. Измерено мультиметром напряжение 
на нагрузке и результат записан. Про-
ведено наблюдение формы колебаний на 
выходе выпрямителя с помощью 
осциллографа 

 
 
 
 

10 

  



4. Включен сглаживающий емкостной 
фильтр, измерено напряжение на 
нагрузке и результат записан. Проведено 
наблюдение формы колебаний на 
нагрузке при наличии фильтра. Объяс-
нено различие результатов двух 
измерений 

 
 
 
 
 
 

10 

  

Итого: 40 
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